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Maße
mm

Einsatztem-
peratur °C **

Schutzrohr-
werkstoff

Prozeß-
anschluß

L = 100 ... 4001 1.4571 bis 380 feste Verschraubung
M20x1,5; G1/2A

Widerstandsthermometer

L

�
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L = 100 ... 400 1.4571 bis 380 ohne,
Anschlagflansch 15
oder verstellbare
Verschraubung
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L = 100 ... 400

L = 140
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2

1.4571
1.7335

bis 380 feste Verschraubung
M20x1,5; G1/2A;
M27x2; G3/4A
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L = 130 ... 1150

L = 140
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Maße L ; L ; d und d
entsprechend DIN 43772
(Schutzrohre zum Ein-
schweißen, Form 4)
z. B. Form D4
L = 200; L = 65
d = 24; d = 12,5

L = 140

1 1 2
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1.4571
1.7335

-200 ... +600

-200 ... +600

Überwurfmutter
(oder Einschraub-
stutzen)
M20x1,5; G1/2;
M18x1,5
M27x2; G3/4A
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L = 100 ... 1000

d = 9 ... 12

1
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1.4571

-200 ... +600

-200 ... +600

für LaborzweckeL = 100 ... 2000

am Schutzrohr
aufgeschweißter
Flansch
d1; d2 und b
nach DIN oder
nach Auftrag
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